HIGH PERFORMANCE
3D-Printing Solutions

FLAME X
PETG TECHNISCHES
ULSY-VO DATENBLATT

Technische Eigenschaften Werte Einheiten Testmethode

VERARBEITUNG
Bruchdehnung 40 % DIN EN ISO 527

i 260
DUSE Zug E-Modul 2850  MPa DIN EN SO 527

DRUCKBETT 70

08 Kerbschlagzahigkeit 3 kd/m? DIN EN ISO 179/23°C
FLUSS (mma)
Bio Abbaubarkeit Nein DIN 13432

EMPFOHLENES FR4
DRUCKBETT PowdCR PEI

ABRASIV* el *Alle abrasiven Materialien miissen mit einer

BAURAUM nein geharteten Stahl oder Tungsten Carbide
GESCHLOSSEN Duse gedruckt werden

DUSEN-@ Alle
TROCKNEN 12.5td
=] 70 Grad

Allgemeine Informationen

Eigenschaften Einfache Verarbeitung bei hoher Zahigkeit
Einfach zu verarbeiten
Flammschutz nach UL94 V0 Richtlinie
Konformitatserklarung Das eingesetzte Ausgangsmaterial ist so
formuliert, dass es gemaR der UL94 VO
Klassifizierung ein selbstverloschendes Verhalten
aufweist.
Bitte beachten Sie: Das Material erfiillt die
technischen Anforderungen gemaR UL94 VO, ist
jedoch nicht UL-gelistet bzw. nicht offiziell bei UL
zertifiziert.
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