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Batterie gamma FGL



L a gamma FGL è progettata per le applicazioni 

che richiedono un alto livello di  affidabilità’ 

e  s icurezza.

Le batterie FGL sono progettate in modo da offrire 

ottime prestazioni con tutti i profili di scarica. La gamma 

FGL utilizza la tecnologia VRLA con una ricombinazione 

interna del 99% grazie alla quale quindi non sono 

necessari interventi di manutenzione per il rabbocco 

dell’elettrolita durante la vita in esercizio. 

La gamma FGL è classificata come merce non pericolosa, 

quindi idonea al trasporto via aria/mare/strada ed è 

realizzata con materiali riciclabili al 100%. L’autoscarica 

inferiore al 2% mese garantisce lunghi tempi di 

stoccaggio senza ricarica.

SPECIFICHE TECNICHE

Griglie ottenute per fusione a gravità con lega di piombo calcio stagno ad alta purezza progettate per resistere alla corrosione 

e ridurre i tempi di ricarica.

Tecnologia VRLA AGM con separatori in microfibra di vetro ad elevatissima microporosità e bassa resistenza elettrica.

Passaggi polari ermetici ad alta tenuta con elevata resistenza meccanica M5/M6/M8.

Celle fornite di valvole monodirezionali per la fuoriuscita dei gas in eccesso e di dispositivo antifiamma per prevenire l’ingresso 

di scintille o fiamme all’interno della batteria.

Plastiche in ABS garantiscono robustezza e solidità.

Installazione possibile in tutte le posizioni (escluso completamente capovolto)

Energie rinnovabili

EMERGENZA e SICUREZZA

TRAZIONE LEGGERA

TEMPO LIBERO 

APPLICAZIONI PRINCIPALI:



TECNOLOGIE

L a  gamma      F G L  è  co  s t r u i ta  co  n  t e c n ologia       A G M  ( A b s o r b e d  G la  s s  M at ) .  L’ e l e t t r oli   ta 
è  com   p l e tam  e n t e  a s s o r b i t o  d a  u n  s e pa r at o r e  i n  mic   r ofi   b r a  d i  v e t r o  e  l’ e ffici     e n z a 
d i  r icom    b i n a z io  n e  d e i  ga  s  i n t e r n i  è  d e l  9 9 % .   I  mo  n o b locc    h i  s o n o  r o b u s t i ,  e r m e t ici   
e  n o n  r ic  h i e d o n o  alc   u n  r a b b occo     d u r a n t e  la   vi  ta  d e lla    b at t e r ia  .  L a  r i d o t ta 
a u t o s ca  r ica    ga  r a n t i s c e  fi  n o  a  6  m e s i  s e n z a  r ica   r ica   .

CARATTERISTICHE ELETTRICHE

Tensione di mantenimento: 2.26 V/el a 25°C
Tensione di ricarica: 2.35 V/el
Compensanzione per la temperatura: -2.5 mV/el/°C
Autoscarica a 25°C : < 2%/mese

STANDARDS

IEC 60896 Parte 21 - metodi di test per VRLA
IEC 60896 Parte 22 - requisiti VRLA
Eurobat “10-12 anni LONG LIFE”
Certificate UL

Terminale Regolo Interno

Separatori

Piastra Piana Negativa

FIAMM si riserva i l dir itto di cambiare o rivedere senza preavviso qualsiasi dato o informazione contenuta in questa pubblicazione	 Batterie gamma FGL_2016_07_12

L’immagine è solo a scopo illustrativo.

TIPO  
DI

BATTERIA

TENSIONE 
NOMINALE

(V)

CAPACITA’  
(Ah)

DIMENSIONI NOMINALI (mm) PESO 
TIPICO 

(kg)

Tipi 
di

Terminali20 H a 1.75 VPC 
a 25°C

Lunghezza Larghezza Altezza Alt. Tot.*

12FGL17 12 17 181 76 167 167 6.0 Round M5

12FGL27 12 27 166 175 125 125 9.0 Round M5

12FGL33 12 33 196 130 159 163 12 Round M6

12FGL42 12 42 198 165 170 170 14 Round M6

12FGL55 12 55 229 138 207 212 18 Round M6

12FGL70 12 70 272 166 191 194 22 Round M6

12FGL70/L 12 70 350 166 176 176 22 Round M6

12FGL80 12 80 259 168 208 213 25 Round M8

12FGL100 12 100 329 172 217 222 32 Round M6

12FGL120 12 120 407 173 221 226 38 Round M8

12FGL150 12 150 483 170 219 219 45 Round M8

12FGL205 12 205 499 226 235 235 63 Round M8

*Alt. Tot. = Altezza totale, terminali inclusi
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CERTIFICAZIONI

ISO 9001
S is tema d i  ges t ione  qua l i tà 

ISO 14001 
S is tema d i  ges t ione  de l l ’ amb ien te

OHSAS 18001
S icurezza  su l  l avoro  e  sa lu te
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La batteria può essere 
utilizzata senza carica 

di rinfresco

Deve essere fatta 
quanto prima una 

carica di rinfresco a 
2.4V/elem. per 24 ore 

(20-25°C) 

La carica di rinfresco a 
2.4V/elem. potrebbe 

non essere suf�ciente a 
recuperare la batteria. 

è importante evitare 
quest’area 
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Tensione batteria e tempo di carica per uso standby (25°C) Perdita di capacità durante lo stoccaggio in relazione alla temperatura

Tempo di scarica (min) 
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CURVE DI SCARICA a diverse correnti / tensioni finali (25°C)

CURVE DI CARICA TIPICHE STOCCAGGIO

Le curve riportate nel grafico sono tipiche. Per dati più puntuali riferirsi alle schede di prodotto.


