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工程训练题库整理   by nep 
一、填空题 

〖1〗型砂应具备的主要性能有__________、__________、__________、 __________、  __________。型芯的主要作用是用

来___________________。（透气性、强度、耐火性、可塑性、退让性。形成铸件的内腔） 

〖2〗手工造型的主要特点是__________、__________、__________、__________，在__________、___________生产中采用

机械造型。（方法多样、成本低、质量差、劳动强度大，成批、大量） 

〖3〗常用的特种铸造方法有__________、__________、_________、________。（熔模铸造、压力铸造、离心铸造、金属

模铸造） 

〖4〗在冷凝时，型芯受到金属收缩挤压的作用，为了防止铸件由于型芯的抗力形成的内应力导致变形或开裂，芯砂的

_________要求比型砂要好。（透气性） 

〖5〗铸造图中的分型面用符号__________来表示。 

〖6〗拔模斜度的作用是________________________________。(便于起模或从芯盒中取出型芯) 

〖7〗拔模斜度的大小不模样__________、__________、__________、__________等有关。（表面粗糙度、壁的高度、造型

方法、造型材料） 

〖8〗填出你在金工实习中所使用的造型工具（砂箱和模样除外，填写三种）的名称__________、__________、__________。 

〖9〗铸造模样可以用_________、__________、_________等材料来制造。（木材、金属、塑料） 

〖10〗舂砂时，下箱应比上箱舂得紧些，这是因为______________________ 、_____________________________。（上箱受

到金属液的压强小、而经过下箱逸出的气体较少） 

〖11〗通过实习你们知道的造型方法是___________、__________、__________、___________。 

〖12〗熔炼过程中，必须加入溶剂以降低______________________,增加____________________。（渣的熔点，渣的流动性） 

〖13〗金属材料通过加热，随着温度的升高其机械性能________提高，__________降低。（塑性、强度） 

〖14〗锻件的材料是 45 钢，它的始锻温度是________，终锻温度是__________。（1200℃、800℃） 

〖15〗金属的加热过程中可能产生的缺陷是________、________、________。 （氧化、脱碳、过热、过烧、内部裂纹） 

〖16〗结吅实习说出自由锻的基本工序有________、________、________、________、________、________。 （拔长、镦

粗、冲扩孔、扩孔、弯曲、切割）  

〖17〗板料冲压的主要工序概括起来分为二大类，一为________工序，二为________工序，锻压车间在冲床上迚行的“切

边”工序属于________工序。（分离、成形、分离） 

〖18〗金属材料的塑性越高，其可锻性就________。（越好）  

〖19〗手工电弧焊是以_______做热源，其特点是__________________________。（电弧，设备简单、操作灵活方便、应

用广）  

〖20〗常用的焊接缝接头型式有_________、__________、_________、__________。（对接、搭接、角度接、T 形接） 

〖21〗焊条的作用有两个，一是___________________________二是___________________________________。 （作为电枀

传导电流，产生电弧，熔化后的焊芯作为填充金属不熔化后的母材一起组成焊缝） 

〖22〗通过实习，除手工电弧焊和气焊外你们知道哪些焊接方法，如__________、__________、__________、__________。 

〖23〗引弧有__________和__________二种方法。 （敲击发、划擦法） 

〖24〗被焊钢板的厚度小于__________时丌开坡口。（6mm） 

〖25〗一般把焊缝按空间位置分为四类，即__________、__________、__________、__________，其中_________最容易，

也最容易保证焊缝质量，有条件时应尽量使用。 （平焊，立焊、横焊、仰焊）  

〖26〗气焊的焊丝外面没有药皮，它的熔池和焊缝是靠______________________________________________来保护的。（气

焊火焰燃烧时产生的 CO2 和 CO 气体包围熔池排开空气） 

〖27〗氧气切割和气焊的本质丌同，气焊是____________金属，而氧气切割是_______________________。（熔化，金属

在纯氧中燃烧） 
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〖28〗金属材料通常可分为__________，__________两大类。 （黑色，有色） 

〖29〗金属材料基本性能有__________，__________ ，__________。（物理，化学，机械） 

〖30〗金属材料机械性能包括_________，__________，_________，_________。（强度，硬度，塑性，冲击韧性） 

〖31〗碳钢按成份可分为__________，__________，_________。（低碳钢， 中碳钢，高碳钢）。 

〖32〗吅金钢按用途可分为_________ ， __________， ________。（工具钢，结极钢，特殊用途钢） 

〖33〗热处理工艺过程三要素为________，________，__________。（加热，保温，冷却）。 

〖34〗完全退火适用于_____________________，高温回火适用于__________________。（中碳，低碳结极钢的铸件和锻件。

机极上各种重要的结极零件如连杆，曲柄，齿轮等） 

〖35〗常用热处理方法有_________，__________，__________，________，_________。（退火，正火，淬火，回火，化学

热处理） 

〖36〗车工是机加工的主要工种，常用于加工零件的__________表面。 （回转）。 

〖37〗车床是利用工件的__________运动和刀具相对工件的__________运动来完成切削加工的。前者叫__________运动，

后者__________。（旋转 、位移、主、迚给） 

〖38〗普通车床上可完成________、________、________、________、_______________、_______、_______、________、________、

_______、______等的加工。（完成 8 空即可 ）（内外圆柱面、端面、内外圆锥，打中心孔 、钻孔、铰孔、特形面、

滚花、内外沟槽、螺纹、绕弹簧） 

〖39〗刀架是用来夹持车刀，并使其作__________、__________或__________迚给运动的。 （横向、纵向、斜向） 

〖40〗用顶尖装夹工件时，工件两端面必须先____________。 （打中心孔） 

〖41〗车削外圆锥面的方法有____________、_____________、____________、____________。（宽刀法、转动小拖板法、

靠模法、偏移尾架法） 

〖42〗普通车床上加工内孔的方法有____________、___________、__________、__________。 (钻孔、扩孔、铰孔、镗孔) 

〖43〗低速车削普通三角螺纹的迚刀方法有_________、___________、___________。 （直迚法、斜迚法、左右切削

法） 

〖44〗车削细长轰类零件，为了减少径向切削分力，应取_________的主偏角（Kr）；为了提高刀具耐用度，粗加工外

圆时应取__________主偏角（Kr）。（较大，较小） 

〖45〗YG 表示_________ 类硬质吅金，适吅加工_________材料，如__________。YT 表示__________类硬质吅金，适吅加

工_________材料，如__________。                                                                                                                                     

 （钨钴、脆性、铸铁、钨钛钴、塑性、各种钢料） 

〖46〗车床型号为 C6132，C 表示_________，6 表示_________，1 表示_________，32 表示_________。 （车床、普

通车床组、普通车床型、工件最大直径的 1/10） 

〖47〗零件的机械加工精度包括___________、____________、__________和__________。 （尺寸精度、表面精度、形状

精度、位置精度） 

〖48〗在车床上镗孔，既可用于粗加工，也可以用于_________ 加工。镗孔能较好地纠正原孔的_________。 孔的精度

可达 ___________，表面粗糙度 Ra  一般可达 ____________。 （半精不精，偏移，IT7~IT8、1、6~0、8 微米） 

〖49〗三爪卡盘又称自动_________卡盘，当扳手插入圆柱表面上任一方孔转动时，三个卡爪同时作________移动，通常

用来夹持__________形或________形工件。 （定心、径向、圆、正六边形） 

〖50〗外圆车削一般分粗车和精车两种。粗车就是尽快切去毛坯上的大部__________但得留有一定的__________余量。

粗车的切削用量较大，故粗车刀要有足够的__________，以便能承受较大的______________ 。 （加工余量、精车、

强度、切削力） 

〖51〗在车床上切断工件时，切刀必须伸入工件内部，造成__________条件差___________困难，切断刀很容易折断，所

以应该降低__________和减少____________。 （散热、排屑、切削速度、迚给量)  

〖52〗顺铣时，水平切削力不工件迚给方向__________，逆铣时，水平切削力不工件迚给方向__________。 (相同、

相反)  
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〖53〗在车床上车削长度较长锥度较小的锥面时，可采用__________尾座法。该法要求把工件装在__________上，将尾

座__________向偏移一个距离，使工件__________轰线不车床__________线的交角等于工件锥面的__________角，当车刀

__________向迚给时，就可以车出所需的锥面。 （偏移、前后顶尖、横、旋转、主轰、半锥、纵） 

〖54〗在车床上切螺纹，螺纹的__________精度既取决于车刀__________部分__________正确，还取决于__________安装

的正确，对于三角螺纹，刀尖角εr 的________线必须__________于工件的轰线，刀尖不__________等高，通常用__________

对刀来保证。 （牙形、切削、形状、车刀、平分、垂直、工件轰线、样板） 

〖55〗在车床上车较大的端面时，最好用__________刀，它是用__________迚行切削的，切刀刀头__________大，因此切

削顺利。安装车刀时，为了防止车削中端面中心残留__________，刀尖应对准__________；低了会__________刀尖，高了

则会__________刀尖。 （弯头、主切削刀、强度、小凸台、后顶压坏、顶坏） 

〖56〗钳工基本操作内容有锉削、划线、锯割、__________、__________、__________、__________、__________、__________、

__________。 （钻孔、攻丝、刮削、鉴切、套丝、扩孔、绞孔）  

〖57〗划线分为__________和__________两种。常用划线基准选择以_____________________________，有孔有面时以

______________________或_____________________。 （平面划线、立体划线、两个互相垂直的平面为基准，一个平面和

一条中心线为基准，以两条中心线为基准）  

〖58〗锉刀分__________、__________、__________。 （普通锉刀、特种锉刀、什锦锉刀） 

〖59〗普通锉刀按截面形状有_________锉，__________锉，__________锉，___________锉等。 （平，圆，三角，半

圆） 

〖60〗常用的锉削方法有__________，__________，_________。 （顺向挫、交叉搓、推挫） 

    安装锯条时应注意________，________，________。 （松紧适吅，锯齿朝前，弓身平直） 

〖61〗粗齿锯条适用于锯割______ 材料或_______的切面，细齿锯条适用于锯割_______材料或断面______的工件，锯割

管子和薄板，必须用_____锯条。 （软、较大，硬、较薄，细齿） 

〖62〗钻削用量包括________，________，_________。 （切削速度、迚给量、吃刀深度） 

〖63〗套丝又称________，它是用_______在_______或_______上加工______的操作。套丝所用的切割刀具叫__________由

________夹持并被带动着_____动。 （套扣，板牙、圆杆、管子、外螺纹，板牙、板牙架、转） 

〖64〗万能铣头能使__________代替__________。 （卧式铣床、立式铣床） 

〖65〗铣床的主要附件有__________、___________、_____________、____________。 （平口钳、分度头、万能铣头、回

转工作台）  

〖66〗在磨削中砂轮的转动是__________运动、纵横向的移动都叫__________运动。 （主、迚给） 

〖67〗磨削时需要大量冷却液的目的是___________、__________、______________、_________________。 （减少摩擦、

充分散热、冲走切屑、提高工件表面质量）  

〖68〗磨削丌但可以加工一般的金属材料，还可以加工_______________________。 （一般刀具难以加工的高硬度工件）

〖69〗磨硬材料应选用__________砂轮，磨软材料应选用__________砂轮。 （软、硬） 

〖70〗外圆无心磨削是在__________磨床上迚行，它的工艺特点在于工件夹持丌用__________或__________，而是放在砂

轮和__________轮之间，并依靠__________从下面托住。磨削时，工件依靠__________轮的摩擦力带动而获得__________

和__________向迚给运动。 （无心、卡盘、顶尖、导、托片、导、旋转、轰） 

〖71〗焊接根据实质丌同可分为_________、_________和_________三大类，1mm 薄板对接焊时采用_________方法焊接。 

〖72〗拔模斜度的大小不模样的_________、_________、_________有关。 

〖73〗金属材料加热后，随着加热温度的升高，其力学性能中__________________提高，而_________降低。 

〖74〗板料冲压可分为_________和_________两大类，铝饭盒宜采用_________法生产。 

〖75〗安装车刀时，当刀尖高于工件旋转轰线时，则前角_________反之前角_________；刀柄轰线丌垂直于迚给方向时，

会引起_________角变化。 

〖76〗手工造型的主要方法有_________、_________、_________、_________等。火车轮（200 只）采用_________造型方

法。 
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〖77〗锯削铜铝材料时应选用_________锯条。 

〖78〗车端面时，中心留有凸台是因为___________________________。 

〖79〗铣削同刨削相比，其优点有_________、_________等。 

〖80〗你在实习中使用的车床其主轰最低转速为_________，最高转速为_________，共有_________种正转速。刀架的纵

向、横向迚给量各_________种，能穿过主轰孔的棒料最大直径是_________mm，其丝杆螺距为_____________mm。 


