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" MiLLi EGiTiMm BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
EL SANATLARI TEKNOLOVJiSi ALANI

EL VE MAKINE NAKISLARI DALI
(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 90 dakika

Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi:01.08.2021 REV.02

Uygulama Sorusu:5x5 ebadinda desen gizerek veya model tasarlayarak El NAKISI igne tekniklerini uygulayiniz.
» Adaylar B bolimiinden segctigi bir tanesinden sinava alinacaktir.

. Degerlendirme Aldigi
A-ON HAZIRLIK PUANI PUAN
(10 Puan)

is sagligi ve giivenligi kurallarina uyar. 2
Yapilan ise uygun is elbiseleri ve kisisel koruyucu donanimlari kullanir. 2
Sinav igin gerekli arag ve gereci hazirlar. 3
Cahisma alanini dizenler. 3
B1. UYGULAMA (80 Puan)
Teknige uygun deseni tasarlar ve parsomen kagidina gizer. 6
Kumagsi isleme teknigine uygun olarak islemeye hazirlar. 6
Deseni uygun desen gegirme teknigini kullanarak kumasa gegirir. 6
isleme kumasini teknigine uygun olarak gerer. 6
Desen lizerinde El Nakisi igne tekniklerini uygular. 50
(Basit nakis ignesi, Suzeni, Cin ignesi, Aplike, Kurdele isi, Hesap isi , Antep isi, Turk isi,Tel kirma, Beyaz
is,Dantel anglez igne teknikleri vb)
Tasarlanan uriine uygun Kenar temizleme teknigini uygular. 6
B2. UYGULAMA (80 Puan)
isleme kartonunu hazirlar. 15
Kumasi isleme teknigine uygun olarak islemeye hazirlar. 6
isleme kumasini teknigine uygun olarak gerer. 6
Teknige uygun desen Uzerinde Maras isi igne tekniklerini uygular. 40
Yardimct igne tekniklerini (kurt-tirtil) uygular. 13

B3. UYGULAMA (80 Puan)
Uygun modeli segerek arag ve malzeme hazirligi yapar. 15
Oya tekniklerini uygular.(igne, firkete, mekik, tig oyasi) 50
Oya teknigine uygun olarak hazirladigi modeli renklendirir.(renk uyumu) 15
C. UYGULAMA SONRASI (10 Puan)
Calismayi uygun isleme tekniklerini kullanarak siiresinde bitirir. 2
isin temizligini yapar. 2
is saghg ve is giivenligi tedbirlerini alarak isi ttiler. 2
Temiz ve diizenli galigir. 1
igne tekniklerini dogru olarak uygular. 2
Calisma alanini temiz ve dizenli birakir. 1
TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Gérigler:

Sinav Degerlendiricisinin Adi Soyadi imza:

e Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.

o Sinav sirasinda adayin kendisine, gcevresine ve ige zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli uyarilar
yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettirilmeyecegine karar verir.

e Aday B1 -B2-B3 boliimlerinden bir tanesinden sinava alinacaktir.
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MiLLi EGiTiM BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
EL SANATLARI TEKNOLOJiSi ALANI

EL VE MAKINE NAKISLARI DALI
(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

iSG MALZEMELERI LISTESi
(Aday tarafindan temin edilecektir.)

1. s énligi

MAKiNA TECHiZAT LiSTESI

1. Uto

2. Ut masasi

SINAV SARF MALZEME LISTESI ADET
Kumas 0,50CM
isleme Teknigine uygun cesitli renkte iplikler 6
Kasnak 1
Dikis ignesi 1
Toplu igne 1
Mezura 1
Cetvel 1
Parsomen kagidi 1
Kalem(resim kalemi hb) 1
Kalem agacagi 1
Silgi 1
Nakis makasi 1
Kumags makasi 1
Firkete 1
Mekik 1
TIg 1
Flos,koton,ylin vb 3
Ciilde 1
Biz 1
Mohlike 1
isleme kartonu+mukavva 1
3

Sim iplik

e  Sarf malzemeleri miktari bir aday icin belirlenmistir.
e  Sarf malzemeler aday tarafindan karsilanacaktir.




e

S X M, TC.
" MiLLi EGiTiMm BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
EL SANATLARI TEKNOLOVJiSi ALANI

EL VE MAKINE NAKISLARI DALI
(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 90 dakika

Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi:01.08.2021 REV.02

Uygulama Sorusu:5x5 ebadinda desen gizerek MAKINA NAKISI igne tekniklerini uygulayiniz.

» Adaylar B béliimiinden segctigi bir tanesinden sinava alinacaktir.

A. ON HAZIRLIK Degit?ﬁ:rme :Ldl'j;
(10 Puan)
Atolye 6nlugu giyer 2
is saghg1 ve giivenligi kurallarina uyar. 2
Sinav igin gerekli arag ve gereci hazirlar. 4
Calisma alanini diizenler. 2
B1. UYGULAMA (80 Puan)
Secilen isleme teknigine uygun desen hazirlar. 5
isleme teknigine uygun olarak kumasi islemeye hazirlar. 5
Deseni uygun, desen gegirme teknigini kullanarak kumasa gegirir. 5
isleme kumasgini teknigine uygun olarak gerer. 5
is sagligi ve is glivenligi tedbirlerini alarak makineyi islemeye hazirlar. 5
Desen lizerinde Makina Nakisi igne tekniklerini uygular.(Kum isi,Astragan isi,Blonya ignesi,Cin 45
ignesi,Aplike,Beyaz is, Tiirk isi,Suzeni,Mimoza,Kadife ignesi,yardimci igne teknikleri vb.)
Desen Uzerinde igne tekniklerini uygularken renk uyumuna dikkat eder. 5
Tasarlanan driine uygun Kenar temizleme teknigini uygular. 5
B2. UYGULAMA (80 Puan)
isleme kartonunu hazirlar. 6
Kumasi teknigine uygun olarak islemeye hazirlar. 6
isleme kumasini teknigine uygun olarak gerer. 6
is saghg ve is glivenligi tedbirlerini alarak makineyi islemeye hazirlar. 6
Teknige uygun desen Uzerinde Maras isi igne tekniklerini uygular. 50
Yardimct igne tekniklerini (kurt-tirtil) uygular. 6
C. UYGULAMA SONRASI (10 Puan)
Deseni uygun isleme tekniklerini kullanarak stiresinde bitirir. 2
isleme sonrasi isin temizligini yapar. 1
is sagligi ve giivenlik tedbirlerini alarak isi ttiiler. 2
Temiz ve diizenli galigir. 1
igne tekniklerini dogru olarak uygular. 2
Calisma alanini temiz ve dizenli birakir. 2
TOPLAM (100 Puan)
Notlar / Gérisler:

Sinav Degerlendiricisinin Adi Soyadi imza:

e Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.

e Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olugmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli uyarilar
yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.

e Aday B1 -B2 boliimlerinden bir tanesinden sinava alinacaktir.
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(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

iSG MALZEMELERI LiSTESI
(Aday tarafindan temin edilecektir.)

1. s énligi

MAKiNA TECHiZAT LiSTESI

1. Nakis makinasi
2. Dikis makinasi
3. Ut
4. Ut masasl
5. Uti bezi
SINAV SARF MALZEME LIiSTESI ADET
Kumas 0,50cm
isleme Teknigine uygun cesitli renkte iplikler 5
Kasnak 1
Kasnak bezi 4
Dikis ignesi 1
Toplu igne 1
Mezura 1
Cetvel 1
Parsémen kagidi 1
Kalem(resim kalemi hb) 1
Kalem agacagi 1
Silgi 1
Nakis makasi 1
Kumas makasi 1
Mohlike-maket bigagi 1
isleme kartonu+mukavva 1
1

Sim iplik

e  Sarf malzemeleri miktari bir aday igin belirlenmistir.
e  Sarf malzemeler aday tarafindan karsilanacaktir.




