T.C.
MiLLi EGiTiM BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
ENDUSTRIYEL OTOMASYON TEKNOLOJILERi ALANI
ENDUSTRIYEL KONTROL DALI
(Kalfalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi : Sinav Tarihi
T.C. Kimlik No : Sinav Siiresi : En fazla 180 dakika
Adayin Kayith Oldugu Merkez : Sinav Baglama Saati :
Olgme ve Degerlendirme Yeri : Revizyon Tarihi 1 22.12.2021 REV.02
Uygulama Sorusu: 1. istenilen 6l¢iim uygulamalarin yapiniz.
2. Verilen malzemenin saglamlik kontrolinin yapiniz.
3. Semalari verilen baglantilarin yapiniz.
Degerlendirme Aldigi
Puani Puan
A. ON HAZIRLIK (10 Puan)
is saghgi ve giivenligi tedbirlerine uyar. 4
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu ve donanimlari kullanir (is ayakkabisi, is eldiveni, is gozlUgu vb.). 3
Elektrik carpmalarina karsi olusabilecek risklere karsi dnlem alir. 3
B. UYGULAMA (80 Puan)
Ol aleti ile AC gerilim &l¢iimii yapar. 5
Ol aleti ile DC gerilim 6l¢iimiinii yapar. 5
Kumpas ile verilen malzemeyi lger. 5
Matkap ucu seg¢imini yapar. 5
Verilen kontaktoriin veya rélenin bobin uglarini tespit eder. 5
Verilen kontaktoriin veya rélenin acik ve kapali kontaklarini tespit eder. 5
Verilen sigortalarin akim degerini okur. 5
Olcii aleti ile transformatériin saglamlik kontroliinii yapar. 5
Verilen iki iletkeni birbirine lehimleme ydntemi ile ek yapar. 10
Verilen asenkron motorun klemens yildiz baglantisini yapar. 5
Verilen asenkron motorun klemens tiggen baglantisini yapar. 5
Verilen projeye gore PLC nin girisine sensor (optik, kapasitif, endiiktif, manyetik.) baglantisi ve PLC
cikisina elektropnomatik silindirin baglantisini yapar. 10
Verilen projeye gore zaman rolesi ve kontaktér baglantisini soyma ve yiksik pensi kullanarak 10
C. UYGULAMA SONRASI (10 Puan)
Makine ve el aletlerinin emniyet kurallarina uygun koruyucu aparatlarinin takildigini kontrol eder. 2
Sistemin enerjisini keserek sékiim islemini yapar. 2
Kullanilan kumanda elemanlarini, el ve gii¢ aletlerini aldig1 yere diizenli bir sekilde koyar. 2
Dondstlrilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflamayi yapar. 2
Calisma ortamini temizler. 2
TOPLAM (100 Puan)
Notlar / Gérisler:
Sinav Degerlendiricisinin Adi Soyadi imza:

o Bu Form her sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalama alinir.
e Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olugmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.
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iSG EKIPMANLARI LiSTESi(Aday tarafindan temin edilecektir.)

1. s kiyafeti (Reflektorlii yelek vb.)
2. s glivenligi ayakkabisi

3. Risklerine karsi is eldiveni

4. isgozliign

MAKiINA TECHiZAT LiSTESi

Takim gantasi

2.  Kontrol kalemi

3.  Yankeski

4. Tornavida takimi

5. Kargaburnu

6. Pense

7. Kablo soyma pensi

8.  Yiiksik sikma pensi

9. Multimetre (avometre)

10. Havya

11. Kumpas

12. (Cesitli matkap ucu

13. Sigorta gesitleri

14. PLC

15. Kontaktor

16. Role

17. Sensor gesitleri

18. Transformatér

19. Buton gesitleri

20. Giig kaynagi

21. Asenkron motor

22. Pnoématik valf gesitleri

23. Pnématik silindir cesitleri

24. Zaman roleleri

25. Pil (batarya) gegsitleri

SINAV SARF MALZEME LIiSTESI MIKTAR

Lehim teli 1 metre
Muhtelif kablo (1-1.5 mm? ¢ok damarli) 5 metre
Muhtelif kablo yiikstugi 40 adet

e Sarf malzemeleri miktari bir aday icin belirlenmistir.
o Sarf malzemelerin miktari olusturulan beceri sinav komisyonu tarafindan belirlenecektir.

e  Sarf malzemeler aday tarafindan karsilanacaktir.



