TC.
MiLLi EGiTiM BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
GEMi YAPIMI ALANI
GEMI iNSA DALI
(Ustalik Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:
T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 8 saat
Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:
Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi: REV.00
Uygulama Sorusu: is resmine uygun olarak gemi dip konstriiksiyonunda bulunan dolu dések ile gemi yan bordasi Degerlendirme Aldigi
elmani dolu postanin ve baglanti elemanlarinin imalatini yapiniz. Baglanti elemanlarini kullanarak kaynakl Puani Puan
birlestirme ile montajini tamamlayiniz.

A. ON HAZIRLIK

(10 Puan)

Gemi imalati yaparken gerekli olan kisisel koruyucu ve donanimlari kullanir. 2
Uyari isaret ve levhalarini talimatlar dogrultusunda yerlestirip, tGretim sirasinda bu talimatlarin geregini yerine getirir. 2
is sagligi ve giivenligi, tehlike, risk ve acil durum kurallarina uyar. 2
Kazalara sebebiyet vermemek icin makine ve aletlerin emniyet kurallarina uygun olarak galistigini ve koruyucu )
aparatlarinin takildigini kontrol eder.
Malzemeleri tretime hazir hale getirir. 2

B. UYGULAMA (80 Puan)
is resmine uygun dlgiilerde dolu posta, dolu dések, braket ve tank top saci igin hazirlanmis is pargalari lizerine 4
markalama islemlerini yapar.
Dolu posta, dolu dosek, braket ve tank top sacini markalamaya uygun olarak hazirlar ve kenar temizligini yapar. 10
Kesim yaparken diz kesimleri giyotin ve diger kesimlerde kollu makas kullanarak yapar.
Dolu posta ve dolu dések pargalari Gizerine uygun 6lglide matkap ucu kullanarak ve teknigine uygun ¢lriitme yaparak 4
menhol deliklerini agar.
Dolu dések pargasi lizerine Hollanda profili gegis deligini is resmine uygun dlgiilerde agar. 6
Braket pargasinin késesine uygun matkap ucu kullanarak ¢eyrek daire seklinde delik agar ve temizligini yapar. 6
Ortiilii elektrot kaynaginda elektrot ¢esidi ve boyutunu uygun secer. 4
Ortiili elektrot kaynaginda amper ayarini dogru yapar. 6
Ortiili elektrot kaynaginda yapilan pargalari uygun puntalar. 6
Ortiilii elektrot kaynagi, kaynak prosesinin gerektirdigi uygun hizda ve pozisyonda kaynak yapar. 10
Kaynak dikis ylzeyi temizligini uygun yontemle uygular. 6
Kaynak dikisinin baslangi¢ ve bitis noktalarini hatasiz yapar. 6
Kaynak dikisini; yanma olugu, gézenek, metal yigilmasi olmadan hatasiz yapar. 6
Kaynak dikisini akma, ¢okiinti ve sarkma olmadan hatasiz yapar. 3
Kaynak dikis niifuziyetini saglar. 3

C. UYGULAMA SONRASI (10 Puan)
isin is resmine gdre uygunlugunu kontrol eder. 2
isin Gretim sonrasi kalite kontroliinii yapar. 2
Kullanilan makine ve aletleri is bitiminde temizleyip ve sabit olmayanlari yerlerine yerlestirir. 2
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is saghg ve glivenligi sartlarini gdzeterek calisma alanini temizleyip diizenlemesini yapar. 2
Donustirilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflamayi yapar. 1

is saghg ve glivenligine zarar verebilecek atik maddelerin ayirma ve siniflandirilmasini yaparak belirlenmis yerlerde n
depolar.

TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Gérigsler:

Sinav Degerlendiricisinin Adi Soyadi imza:

e Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.
e Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olugsmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.

iSG MALZEMELERI LISTESI

(Aday tarafindan temin edilir)

Uzun kollu is elbisesi

Celik burunlu ayakkabi

Kaynakg! eldiveni

Deri kaynakgi 6nlugi

Deri kolluk

Kaynak maskesi ve gozIugi

N B wiN e

Koruyucu gozlik

MAKINA TECHIZAT LiSTESI

1- Giyotin makas

2-  Kollu makas

3- Dikey delik makinesi

4-  Elektrikli ark kaynak redresori

5- Spiral taslama makinesi

6- Kaynak makinesi ve ekipmanlari

7- Kaynak gekici

8- Mengene

9- Telfirga

10- Cekic

11- Pense

12- Kisag

13- Serit metre

14- Gonye

15- Kumpas

16- Celik cetvel

SINAV SARF MALZEME LiSTESi

ADET

1- @ 3,25 mm Rutil Elektrot

2- 100*345*2 mm Sac Malzeme

3-  100*490*2 mm Sac Malzeme

4- 35*30*2 mm Sac Malzeme

5- 50*345*4 mm Sac Malzeme

R R Rk

o  Sarf malzemeleri miktari bir aday igin belirlenmistir.
e  Sarf malzemeler aday tarafindan temin edilecektir.




