T.C.

**i‘;* MiLLi EGiTiM BAKANLIGI
: &8 \: MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
u"f{ﬁy MAKINE TEKNOLOJiSi ALANI
{ j{;ﬁfr__,.—" ENI?USTRIYEL"KALIP D'ALI ' '
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Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:
T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: maksimum 90 Dakika
Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:
Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi:23.12.2021 REV.02
Uygulama Sorusu: Projesi verilen kalibin grup elemanlarini yapiniz.
(Sinav sorusu, sinavi yapan komisyon tarafindan belirlenecektir.)
A. ON HAZIRLIK Degerlendirme Aldigi Not
(10 puan)
Kisisel koruyucu donanimlarini giyer. 2
Makine ve gevresinde iSG kurallarina uyar.
Tehlike arz eden (yuzik, kiipe, kolye, kravat, vb. gibi) aksesuarlarini gikartir. Sagini toplar 2
Yapilan ise uygun arag -gereg ve makine koruyucu aparatlarini kontrol eder. 2
Calisma alanini dizenler. 2
B. UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
Sinav alanindaki makine ve ekipmanlarin teknik ozellikleri séyler. 5
is resmine uygun markalama yapar. 5
Olgme ve kontrol islemleri yapar. 3
Kesici takimlari hazirlar 3
Universal veya CNC tezgahini iiretime hazirlar. 5
Kesici takimlari emniyetli ve teknigine uygun olarak baglar. 2
is parcasini emniyetli bir sekilde baglar. 2
Universal veya CNC tezgahlarda delme, kesme, biikkme, cekme, kaliplarinin alt veya (st grup
elemanlarindan (yan g¢aki, kesme zimbasi, delme zimbasi, kilavuz pim, vb.) herhangi birinin imalatini is 20
emrine uygun yapar.
imalatini yaptigi kalip parcasinin dlgme kontrol islemlerini yapar 10
Kesme, Delme, Bikme, Cekme kalip pargalarinin bakim, 6lgme ve kontrol islemlerini yapar 5
Pargasi imal edilen kalibin montaj islemlerini gerceklestirir, hatali/deforme olan pargalar 20
onarir/yenisi ile degistirir.
C. UYGULAMA SONRASI iSLEMLER (10 Puan)
Tezgah, arag, ekipman ve el aletlerinin bakimini ve temizligini yaparak teslim eder. 2
Geri kazanim igin atik malzemeleri ayirir. 2
Projede belirtilen isi 6l¢ii ve toleranslara uygun yapar. 2
Sinav isini verilen sinav siiresi icerisinde yapar. 2
Calisma ortaminda dogal kaynaklari ve malzemeleri tasarruflu ve verimli bir sekilde kullanir 2
TOPLAM (100 Puan)
Notlar / Gérigler:
Sinav Yapicinin Adi Soyadi imza:
*Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.
** Sinav sirasinda adayin kendisine, gcevresine ve ige zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli uyarilar

yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettirilmeyecegine karar verir.
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iSG MALZEMELERI LiSTESI
(Aday kendisi getirecek)

MAKINE TECHIZAT LISTESI

is elbisesi
Celik burunlu ayakkabi

Koruyucu gozliik

1.
2.
3.
4. Eldiven
5.

Baret
Universal veya CNC Torna Tezgahi / Freze Tezgahi

Kumpaslar (1/20 ve 1/50 verniyeli)

Mikrometre
Vida Taragi ve Vida mastari

1.

2.

3.

4.

5. Celik Cetvel
6. lse uygun kesiciler ve malafalari
7.

8.
9.

Kesici tutucular
Atik malzeme kutusu
Markalama Pleyti

10. Markalama Mihengiri
ADET
3 kg

10 ad.

11. Cizecek
12. Markalama Boyasi

14. Cekic
1

13. Nokta
15. Kesme/Delme/Bikme/Cekme Kalibi ve parcalari
1kg

16. Matkap Tezgahi

17. Matkap Ucu
18. Punta matkabi

19. Yaglama araglari

SINAV SARF MALZEME LISTESI
Yapilacak ise uygun malzeme

Standart baglama elemani

1-

2-
Kirtasiye malzemesi

Temizlik malzemesi
Sarf malzemeler ve miktari bir aday igin beceri sinav komisyonunca belirlenecektir.

3-

4-
5-  Makine Yagi
Sogutma Sivisi
Sarf malzemeler aday tarafindan karsilanacaktir.

6-




