T.C.
MiLLi EGiTiM BAKANLIGI

METAL TEKNOLOJiSi ALANI
CELIK KONSTRUKSIYON DALI

MESLEKi ve TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU

(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No:

Sinav Siiresi: En fazla 90 dk.

Adayin Kayith Oldugu Merkez:

Sinav Baglama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri: REViZYON TARiHi: 21.12.2021 REVO1
Uygulama Sorusu: Resmi verilen parganin imalatini yapiniz.
(Sinav sorusu, sinavi yapan komisyon tarafindan belirlenecektir.)
Degerlendirme
A.ON HAZIRLIK Puani Aldig1 Not
(10 Puan)
2
Yapilan ise uygun is elbisesi kullanir.
. . 2
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir.
. . 2
Yapilan ise uygun arag - gereg ve makine koruyucu aparatlarini kontrol eder.
" . -~ . 2
Cahlisacagi alanin sinirlarini belirleyerek gerekli diizenlemeleri yapar.
. . - 2
Yapilan isin pargalarini uygun 6lgme ve markalama aletlerini kullanir.
B.UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
; 4
Imalat resmine uygun parga se¢imini yapar.
. . . 4
Imalat resmine uygun arag ve geregleri kullanir.
; . . . 6
Imalat resmine uygun islem basamaklarini belirler.
: . . - 8
Imalat resmine uygun markalama islemini yapar.
; . . . 8
Imalat resmine uygun kesme islemini yapar.
; . . . 6
Imalat resmine uygun delme islemini yapar.
: . . - 6
Imalat resmine uygun havsa islemini yapar.
Imalat resmine uygun bilkme islemini yapar.
- . 4
Kaynak makinesi parametre ayarlarini dogru yapar.
: . . - 4
Imalat resmine uygun puntalama islemini yapar.
. ) . 4
Imalat resmine uygun montaj yapar.
- s e . 8
Kaynak prosesinin gerektirdigi uygun hizda ve pozisyonda kaynak yapar.
Imalat resmine uygun civata-somun veya vidali birlestirme islemini yapar.
Imalat resmine uygun 6lgme ve kontrol islemini yapar.
C. UYGULAMA SONRASI iSLEMELER (10 puan)
Arag, makine, ekipman ile el aletlerinin temizligini yapar, ¢alisma alanini diizenli sekilde birakir. 4
Geri kazanim igin atik malzemeleri ayirir. 4
isi verilen siirede tamamlar. 2
TOPLAM (100 puan)

Notlar / Gérisler

Sinav Yapicinin Adi Soyadi imza:

o Bu form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.




T.C.
MILLi EGITiM BAKANLIGI
MESLEKi ve TEKNIK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
METAL TEKNOLOJIiSi ALANI
CELIK KONSTRUKSIYON DALI
(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)
e Sinav sirasinda adayin kendisine, cevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli

uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.
e Sinav sorusu, sinavi yapan komisyon tarafindan belirlenecektir.

KiSiSEL KORUYUCU DONANIMLAR

(Aday tarafindan karsilanacaktir.)

is elbisesi

Celik burunlu ayakkabi

is ve kaynakgi eldiveni

Deri kaynakgi 6nlGgu

Deri kolluk

Kaynak maskesi ve gozlugu

Koruyucu gozlik

MAKiNA TECHIZAT LiSTESi

1-  Elektrik Ark Kaynak Makinesi 2-  Gazalti kaynak Unitesi
3-  Sdtunlu matkap tezgahi 4- Tepsi testere
5- Spiral taslama makinesi 6- Kaynak masasi ve ekipmanlari
7- Cizecek 8- Kaynak gekici
9- Mengene 10- Telfirga
11- Gekig 12- Matkap uglari
13- El testeresi 14- Pense
15- Nokta 16- Serit metre
17- Gonye 18- Kumpas
19- Celik cetvel 20- Havsa matkabi
21- Anahtar takimi 22- Lokma takimi
23- 24-

SINAV SARF MALZEME LISTESI * ADET/MIKTAR
1. 3,25 mm Rutil veya Bazik elektrot 20 adet
2.  MAG Kaynak teli (1-1,2 mm) 300 gr
3. Karbondioksit Gazi 0,5m3
4.  40*40*4 mm kosebent 6m
5.  300*300*10 mm platina sac 12 kg
6. Somun (M12) 5 adet
7. Civata (M12*40 mm) 5 adet
8. Rondela 10 adet

e Sarf malzemeler ve miktari bir aday igin belirlenecektir.
e  Sarf malzemeleri aday tarafindan karsilanacaktir.




