w;w\ T.C.
) >, MiLLi EGiTiM BAKANLIGI
MESLEKi ve TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
METAL TEKNOLOVJISi ALANI
ISIL iSLEM DALI
(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 90 dk.

Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri: REViZYON TARIiHi: 21.12.2021 REV02

Uygulama Sorusu: B1. Resmi verilen parganin isil islem ile ilgili imalatini yapiniz.

B2. Resmi verilen parganin yiizey sertlestirme islemi yapiniz
(Sinav sorusu, sinavi yapan komisyon tarafindan belirlenecektir.)
»  Adaylar B bélimiindeki kriterlerden segtigi bir tanesinden sinav olacaktir.
. Degerlendirme Aldiz

A. ON HAZIRLIK Puani Puan
(10 Puan)

Yapilan ise uygun is elbisesi kullanir. 2

Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir. 2

Yapilan ise uygun arag -gereg ve makine koruyucu aparatlarini kontrol eder. 2

Calisacagi alanin sinirlarini belirleyerek gerekli dizenlemeleri yapar. 2

Yapilan isin pargalarini uygun 6lgme ve markalama aletlerini kullanir. 2

B1.UYGULAMA ASAMASI (ISIL iSLEM) (80 Puan)

Sicak sekillendirmede kullanilan tavlama araglarini giivenli bir sekilde tavlama igin hazir hale getirir. 10

Sicak sekillendirilecek metalleri tavlama araglari ile uygun sicakliga kadar tavlar. 10

Sicak sekillendirme iglemlerini verilen resme gore yapar. 10

Sicak sekillendirme yontemi ile 6l¢l kontroli yapar. 5

Tavlanmis gereglerin sicakliklarini 6lgme islemleri yapar. 10

Tavlanmis celiklere farkli 1sil islem yontemleri (Sertlestirme/Yumusatma/Normallestirme/Gerginlik giderme) ile 20

ilgili islemleri yapar.

Isil islem ylzeylerini mekaniksel yontemle temizler. 5

Malzemenin sertligini kontrol eder. 10

B2.UYGULAMA ASAMASI (YUZEY SERTLESTIRME) (80 Puan)

Sertlestirmede kullanilacak arag ve geregleri glivenli bir sekilde sertlestirme icin hazir hale getirir. 20

Sertlestirilecek ylzeyi mekaniksel yontemle temizler. 10

Yuzey Sertlestirme islemini (Alevle/endiiksiyon akim) veya (Kati-Sivi /Gaz Semantasyon) yapar. 30

Sertlestirilecek malzemeyi uygun sicakliga getirir. 10

Pargalarin sertligini kontrol eder. 10

C. UYGULAMA SONRASI iSLEMELER (10 Puan)

Arag, makine, ekipman ile el aletlerinin bakim ve temizligini yapar, ¢alisma alanini diizenli sekilde birakir. 4

Geri kazanim igin atik malzemeleri ayirir. 4

isi verilen siirede tamamlar. 2

TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Gérigler

Sinav Yapicinin Adi Soyadi imza:

o Bu form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.
e Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettirilmeyecegine karar verir.

e Sinav sorusu, sinavi yapan komisyon tarafindan belirlenecektir.
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KiSiSEL KORUYUCU DONANIMLAR
(Aday tarafindan karsilanacaktir.)
is elbisesi
Celik burunlu ayakkabi
is eldiveni
Deri 6nlik
Gozlik
MAKINA TECHIZAT LIiSTESI
1- Demirci Ocagi 2-  Tav Firini
3- Hidrolik Testere 4- Tepsi testere
5- Spiral taslama makinesi 6- Cekigler
7- Cizecek 8- Kisag
9- Mengene 10- Telfirga
11- Cekic 12- Matkap uglar
13- El testeresi 14- Pense
15- Nokta 16- Serit metre
17- Gonye 18- Kumpas
19- Celik cetvel 20- Varyoz
21- Cap kumpaslari 22- Sicak is sapli keski
23- Oksi g?z posFasL tavlama ve sogutma sistemi, endiiksiyon 24- ch?crit\)/ﬂieZii;;:\%zr’, Ssi:)EZit;;r\{no\r/]ek;:rJ;E;T:Sl;::Zﬁiétlzjz
akimi reteci, banyolari, gaz karbon vericiler
SINAV SARF MALZEME LISTESI * ADET/MIKTAR
1. lgerisinde % 0,4-1,7 oraninda karbon bulunan gelik 1 adet
2. Sogutma sivisi, isil islem igin gerekli diger ekipmanlar 1 adet
3. Celik malzeme 1 adet
4. Temizleme araglar 1 adet
e  Sarf malzemeler ve miktari bir aday icin belirlenecektir
Sarf malzemeler aday tarafindan kargilanacaktir.



