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MiLLi EGiTiM BAKANLIGI

SAC iSLERi DALI

MESLEKi ve TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU

(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi:

Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No:

Sinav Siiresi: : En fazla 90 dk.

Adayin Kayith Oldugu Merkez:

Sinav Baglama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri:

REViZYON TARiHi: 21.12.2021 | REV02

Uygulama Sorusu: Resmi verilen sinav isinin imalatini yapiniz.
(Sinav sorusu, sinavi yapan komisyon tarafindan belirlenecektir.)

> Adaylar B2,B.3 bélumiindeki kriterlerden segtigi bir tanesinden sinav olacaktir.

Degerlendirme

A. ON HAZIRLIK PUANI Aldigi PUAN

(10 Puan)
Yapilan ise uygun is elbisesi kullanir. 2
Yapilan ise uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir. 2
Yapilan ise uygun arag - gere¢ ve makine koruyucu aparatlarini kontrol eder. 2
Cahlisacagi alanin sinirlarini belirleyerek gerekli diizenlemeleri yapar. 2
Yapilan isin pargalarini uygun 6lgme ve markalama aletlerini kullanir. 2
B. UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)
B.1 SOGUK SEKILLENDIRME (30 Puan)
imalat resmine uygun parga segimini yapar. 2
imalat resmine uygun arac ve geregleri kullanir. 2
imalat resmine uygun islem basamaklarini belirler. 2
imalat resmine uygun markalama islemini yapar. 2
imalat resmine uygun talasl/talassiz kesme islemini makinelerde yapar. 2
imalat resmine uygun delme ve havsa agma islemlerini yapar. 2
imalat resmine uygun egme ve biikme islemlerini yapar. 2
imalat resmine uygun vidali/kenetli ve percinli birlestirme yapar. 2
imalat resmine uygun kaynakl birlestirmeleri (direng kaynagi/oksi-gaz kaynagi/lehimleme/elektrik ark )
kaynagi/ MIG-MAG kaynagi) yapar.
TS EN ISO standartlarina uygun sekilde metallerin ylzeylerini mekanik yontemler ile temizler. 2
imalat resmine uygun &lgme ve kontrol islemini yapar. 2
NC Giyotin makinesinin kesim igin hazir hale getirir. 2
imalat resmine uygun kesim plani yapar. 2
NC Giyotin makinesinin kontrol paneline resimde verilen 6lglleri girer ve kontrol eder. 2
Kesme islemi sonrasinda génye ve 6l¢l kontroliini yapar 2
B2. UYGULAMA ASAMASI (CNC ABKANTTA BUKME) (50 Puan)
CNC abkantti bikiim icin hazir hale getirir. 5
Bikulecek sacin kalinhigini girerek materyal segimini yapar. 5
Dayamaya dayanacak parga olgilerini girer. 5
Blikme parametrelerini girerek biikllecek sacin seklini (profilini) olusturur. 10
Bikim kalibini olusturur ve makineye tanitir. 10
Bikim yonlerinin tespit ederek hazirlanan programi kayit eder. 5
Bikilecek saci arka dayamaya dayanacak sekilde abkant kalibina yerlestirir. 5
Programda belirlenen sira dahilinde ilk biikiim{ yaparak biikiimiin 6lgilerini kontrol eder. 5
B3. UYGULAMA ASAMASI (CNC PUNCH) (50 Puan)
Parcga resmini bilgisayar ortaminda hazirlar 5
Punch programini agarak agilan ¢izimi punchlamak icin kaliplari seger ve punchlar. 5
Hazirlanan pargay! sac lzerine yerlestirir ve sag 6lglstini belirler. 5
Punchlanan programin similasyonunu yapar. 5
Punch programini dosyasini olusturur ve kayit eder. 5
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CNC Punch makinesini agar, sifirlar ve kullanima hazir hale getirir. 5
Programi punchlama makinesine yiikler ve galistirir. 5
Programda gereken kaliplari belirler ve belirtilen numarali yerlere koyar 5
Programdaki sac dlglistine gére saci makinenin tablasina yerlestirerek baglar ve makineyi galistirir. 5
Pargalarin olgulerini kontrol eder. 5
C. UYGULAMA SONRASI iSLEMELER (10 puan)
Arag, makine, ekipman ile el aletlerinin bakim ve temizligini yapar, ¢alisma alanini diizenli sekilde birakir. 4
Geri kazanim igin atik malzemeleri ayirir. 4
isi verilen siirede tamamlar 2
TOPLAM ( Puanlama islemi “Puan=B1+B2+C veya Puan=B1+B3+C” seklinde olacaktir) (100 Puan)

Notlar / Gérisler

Sinav Yapicinin Adi Soyadi imza:

Bu form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.

Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olugsmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli

uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.

KiSiSEL KORUYUCU DONANIMLAR
(Aday tarafindan karsilanacaktir)
1. s elbisesi
2. Celik burunlu ayakkabi
3. s eldiveni
4. Koruyucu gozliik
MAKINA TECHIZAT LIiSTESI
1- Direng kaynak makinasi 2-  Kenet makinesi
3-  Kollu Makas 4-  Giyotin makas
5-  Spiral taglama makinesi 6- Kordon makinesi
7-  Silindir makinesi 8-  Situnlu matkap tezgahi
9- Mengene 10- Pense
11- El breyzi 12- Serit metre
13- El testeresi 14- Kumpas
15- Nokta 16- Tel firga
17- Gonye 18- Celik cetvel
19- Gizecek 20- Ege
21- Plastik ¢ekig 22- El makasi
23- Cekig 24- Matkap ve matkap uglari
25- CNC Abkant 26- Pergin
27- CNC Punh 28- NC Giyotin
29- Oksi-Gaz Unitesi 30- Havya ve lehim malzemeleri
31- MIiG-MAG kaynak makinesi 32-
SINAV SARF MALZEME LISTESI * ADET / MIKTAR
1. 1-3 mm DKP, krom veya galvanizli sac
2. ise uygun diger malzemeler
3. ise uygun birlestirme elemanlari
4. Malzemelerin adet ve miktarlari sinav komisyonunca belirlenir.

Sarf malzemeler ve miktari bir aday igin beceri sinav komisyonunca belirlenecektir.
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e  Sarf malzemeler aday tarafindan karsilanacaktir.




