T.C.
MiLLi EGiTiM BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
MOTORLU ARACLAR TEKNOLOJiSi ALANI
iS MAKINELERi DALI
Ustalik Sinavi Degerlendirme Kriterleri

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 180 Dakika

Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:

Olgme Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi: 20.12.2021 REV.002

Uygulama Sorusu: (Sinav sorusu,sinavi yapan komisyon tarafindan belirlenecektir.)
>  Adaylar B boliimiindeki kriterlerden segtigi bir tanesinden sinav olacaktir.

Degerlendirme | Aldig

A.ON HAZIRLIK PUANI PUAN

(10 puan)
is Giivenligi Kurallarina uygun kisisel koruyucu donanimlari kullanir. 2
Calisma ortaminin givenlik tedbirlerini alir. 2
Arag icin gerekli giivenlik tedbirlerini alr. 2
Calisma igin gerekli el aletleri, anahtar, aparat, cihaz, donanim ve sarf malzemeleri hazirlar. 2
Dokilme ve sizintilara karsi kullanilacak donanim malzeme ve ekipmanlari hazirlar. 2
B1. Opsiyon (Atasman) Devresinin Ariza Tespitini, Bakim Ve Onarimini Yapiniz. (80 Puan)
Makineyi diiz bir zemin izerine park eder ve atagmanlari zemine indirir. 3
is makinesini calistirir. 3
Selenoid baglanti soketini gikartir. 4
Katalogda belirtilen devirler arasinda istenilen degerde ve belirtilen motor devirlerinde Elektronik Kontrol )
Unitesinin (ECU)'nin akim génderip gdndermedigini kontrol eder.
Selenoid valfinin elektriki testlerini yapar. 5
Opsiyon atagsman Selenoid valfinin ¢ikisina manometre baglar. 8
Katalogda belirtilen motor devrinde basing degerini okur. 8
Makineye baglanacak opsiyon atagsmanin katalogundan ¢alisma basing ve debi degeri tespit eder. 7
Opsiyon atasman devresine flowmetre (debi 6lger) baglar. 7
Makineyi ¢alisma sicakligina getirir. 5
Kontrol panelinden opsiyon atasman debi ayari ve opsiyon atasman uygun motor devir ayarini yapar. 8
Makineyi calistirarak fonksiyon testlerini yapar. 8
Verilen isi sliresi icinde tamamlar. 5
B2. Belirlenen is Makinesinin (250 Saatlik) Bakimini Yapiniz. (80 Puan)
is makinesini uygun bir zemine alir. 3
Sogutma suyu seviyesini kontrol eder, eksik ise su ekler. 4
Yakit deposundan suyu ve tortuyu tahliye eder. 4
Hidrolik tankindaki yag seviyesini kontrol eder, eksik ise yag ekler. 8
Hortum ve borularin gevseme ve sizinti kontrollni yapar. 5
Kova ve baglanti kollarinin gresorliklerine gres yagi basar. 8
Kepge pimi, kepge baglanti pimi, mafsal pimi, kaldirma kolu silindiri pimi, kaldirma kolu mil pimi, direksiyon 7
silindiri pimi, direksiyon silindir rodu pimini gres yagi ile yaglar.
Motor kayislari gerginlik kontroll yapar. 5
Klima polen filtresini degistirir. 7
Baglanti civatalarini kontrol eder gevsemis olanlari torkunda sikar. 7
Motor yag ve filtresini degistirir. 10
Hava ve yakit filtresini yenisi ile degistirir. 7
Verilen isi sliresi icinde tamamlar. 5
B3. is Makinesi ile Kontrol Edilen Hidrolik Kirici Atasmanin Bakim Onarim igleminin Yapilmasi. (80 Puan)
is makinesini uygun bir zemine alir. 3
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Kirict atismani is makinesinden soker.

Burglari séker.

Kirici ucu soker.

Saplamalari soker.

Kirict ug kamalarini kontrol eder, asinmis olanlari degistirir.

Kirict ug burglarini kontrol eder, asinmis olanlari degistirir.

Kirict ug vurma ylzeyini kontrol eder, dizeltir/degistirir.

Saplama govdesi ve dislileri temizleme sivisi ile temizler.

Kirici ugta gatlak kontroliini yapar.

Pistonu soker.

Piston ve vurucu ylizey kontrollerini yapar.

Sizdirmazlik elemanlarini degistirir.

Pistonu yerine takar.

Kirici ucu yerine takar.

Kirici ucu ve burglari yerine takar.

Makineyi galistirarak kirict fonksiyonlarini test eder.
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Verilen isi stiresi icinde tamamlar.

5

B4. is Makinesi Uzerinden Sokiilmiis Hidrolik Pompanin Bakim Ve Onarimini Yapiniz

(80 Puan)

Hidrolik pompayi uygun sehpaya alir.

w

Hidrolik pompa 6n kapagini soker.

Fren yaylarini kontrol eder kirik olanlari degistirir.

Fren yay tansiyonlarini dlger.

Pleyti kontrol eder aginmis ise degistirir.

Fren pistonlarini soker kontrol eder.

Fren piston o-ringlerini degistirir.

Fren balata kontrollini yapar degistirilir.

Palet ylizeyi gozle kontrol edilir gizik ise degistirir.

Pompa piston ylzeylerini kontrol eder.

Slaj pleyt ylizeyini kontrol eder.

Pompa saft frezesini kontrol eder.

Pompa saft rulmanini ve kegesini soker degistirir.

Hidrolik pompa arka kapagini soker kontrollerini yapar.

Regulatorleri (P1)(P2) soker.

Regulator spur kontroliinii yapar.

Regulatér o-ring kontrollinl yapar.

Pompa kaplinlerini kontrol eder.

Selenoid olglimlerini yapar.

Sensorlerin olglimlerini yapar.

Yapilan kontroller sonucunda degismesi gereken pargalari degistirir.

Balata ve diskleri uygun siraya dizerek toplar.
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Pleyitlerin takilis yoniine dikkat ederek pompayi toplar. 4
B5. is Makinesi Uzerinden Hidrolik Fan Motorunu Sékerek Bakim Ve Onarimini Yapiniz (80 Puan)
Fan motoru hortum ve rekorlarini séker . 4
Fan motorunun makinaya baglanti civatalarini séker. 4
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Fan motorunun yerinden ¢ikararak tezgah lzerine alir. 4
Fan motor kapagini soker. 4
Disili gurubunu séker kontrollerini yapar. 5
Pompa govdesini asinti giziklik yoniinden kontrol eder. 5
Pompa burglarini o-ringleri ve ringleri kontrol eder. 5
Pompa kegesini kontrol eder. 5
Kontrolli yapilip degismesi gerekli pargalari tespit eder. 5
Pompayi toplar. 5
Hidrolik motoru araca takar hortum ve rekorlari baglantilarini yapar. 5
Filitreyi degistirir. 5
Yag degistirir. 5
Basing kontroli yapar. 5
Pompa havasi alinir. 5
Makine calistirir. 5
Son kontrolleri yapar. 4
C. UYGULAMA SONRASI iSLEMLER (10 Puan)
Calisma alanini, kullanilan alet ve donanimlari diizenler. 4
Donustirilebilen malzemelerin geri kazanimi igin gerekli ayirma ve siniflandirma islemlerini yapar. 3
Kullanilan atik malzemeleri kurallarina uygun depolar. 3
TOPLAM (100 Puan)
Notlar / Gérigler:

Sinav Yapicinin Adi Soyadi imza:

o Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug¢ Tutanagina yazilarak ortalamasi alinir.

e Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettirilmeyecegine karar verir.

o Adaylar B béliimiindeki kriterlerden segtigi bir tanesinden sinav olacaktir.

MAKINA TECHIZAT LISTESI B.1

1. El takimlan

2. Anahtar takimlari

3. Gresorluk

MAKiNA TECHiZAT LiSTESi B.2

1. El takimlan

2. Anahtar takimlari

3. Gresorluk

MAKINA TECHiZAT LiSTESi B.3

1. El takimlan

2. Anahtar takimlari

3. Gresorluk

4. Cekigler

5. Balyoz

SARF MALZEME LiSTESi B.1 ADET
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Su giris ve ¢ikis hortumlari ve kelepgeleri 1Tk,
Elektrik tesisati kablo ve soketleri 1
Parga temizliginde kullanilacak temizlik Grinleri, GstUpd, parga bez 1Kg
SARF MALZEME LISTESI B.2 ADET
Parga temizliginde kullanilacak temizlik Griinleri, Gstlipd, parca bez 1Kg
Motor yag 10w/40 yarisentetik 5 Lt
Filitre 1Adet
SARF MALZEME LISTESI B.3 ADET
Parga temizliginde kullanilacak temizlik Griinleri, GstUpd, parga bez 1Kg
Sizdirmazhk elemanlari. 1 Takim

e  Sarf malzemeleri miktari bir aday igin belirlenmistir.

e  Sarf malzemeleri aday tarafindan karsilanacaktir.
e Kisisel koruyucu kiyafetler aday tarafindan saglanacaktir.




