TC.
MiLLi EGiTiM BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
PLASTIK TEKNOLOJiSi ALANI
PLASTiK KALIP DALI
(Kalfalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:

T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 3 saat

Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:

Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon Tarihi: 01.08.2021 REV:01

Uygulama Sorusu: Plastik enjeksiyon- ekstriizyon kalibini ( kalip parcalarindan segilen) tasarlayarak talash imalat Degerlendirme | Aldigi

makinelerinde isleyiniz. Puani Puan
»  Adaylar B boliimiinden segtigi bir tanesinden sinava alinacaktir.

A. ON HAZIRLIK (10 Puan)

Kisisel koruyucu donanimlari kullanir. 1

is saghg1 ve glivenligi kurallarina uyar. 1

Calisma ortaminda kullanacagi ekipmanlari hazirlar. 1

Verilen plastik enjeksiyon- ekstriizyon kalibinin bir pargasinin (sinav yapicinin tercihine gore segilen) tasarim éncesinde 1

tespit eder.

Verilen igse gore uygun talasl imalat makinelerini seger. 1

Talagli imalat makinelerinin teknik 6zelliklerini agiklar. 1

is saglig1 ve glivenligi tedbirlerini alarak talasl imalat makinelerinde isleyecegi malzemeyi hazirlar. 1

is sagligi ve giivenligi tedbirlerini alarak tasarlanan imalat resmine gére talasli imalat makinelerinde isler. 2

Talasl imalat makinelerinde kullanilan hidrolik sistemleri tanir. 1

B1. UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)

is saghig) ve glivenligi tedbirlerini alarak tasarlanan imalat resmine gére plastik enjeksiyon kalip pargasinin élgme ve 10

kontrollerini yapar.

imalati biten plastik enjeksiyon kalibinin parcasini kalip tizerine alistirir. 15

Plastik enjeksiyon kaliplarinda merkezleme ve baglanti konumlarini belirler. 10

Plastik enjeksiyon kaliplarinin dagitici kanal ve giris kanallarini belirler. 10

Plastik enjeksiyon kaliplarinin itici pim delikleri ve sogutma kanallarini belirler. 10

Plastik enjeksiyon kaliplarinin bakim prosedir ve yontemlerini agiklar. 10

is saghgi ve giivenligi tedbirlerini alarak plastik enjeksiyon kalibinin son montajini yapar. 15

B2. UYGULAMA ASAMASI (80 Puan)

is saghg) ve glivenligi tedbirlerini alarak tasarlanan imalat resmine gére plastik ekstriizyon kalip pargasinin dlgme ve 10

kontrollerini yapar.

imalati biten plastik ekstriizyon kalibinin pargasini kalip iizerine alistirir. 20

Kalibre ve seperatér vakum kanallarini belirler. 10

Kalibre sogutma kanallarini belirler. 10

Plastik ekstriizyon kalip, kalibre ve seperatorlerin bakim prosediir ve yontemlerini agiklar. 10

is saghg1 ve glivenligi tedbirlerini alarak plastik ekstriizyon kalibinin son montajini yapar. 20

C.(UYGULAMA SONRASI iSLEMLER) (10 Puan)

is saghg1 ve giivenligi tedbirlerini alarak kullandigi talash imalat makinelerinin bakim prosediirlerini verilen siirede uygular. 3

is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak kullandig talagh imalat makinelerinin periyodik bakimlarini talimatlara uygun 2

sekilde yapar.

Periyodik bakim alani ve kullanilan alet ve ekipmanlari diizenli bir hale getirir. 3

Sinav kriterlerini verilen slirede yerine getirir. 2

TOPLAM (100 Puan)

Notlar / Gériisler:
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M (Kalfalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)
e Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug Tutanagina yazilarak ortalamasi
ahinir.

e Sinav sirasinda adayin kendisine, gevresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olusmasi halinde degerlendiriciler tarafindan
gerekli uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine
karar verir.

e Aday B.1 veya B.2 béliimlerinden bir tanesinden sinava alinacaktir.

iSG EKIPMANLARI

KiSiSEL KORUYUCU DONANIMLAR

(Aday tarafindan karsilanacaktir.)

is gozligi

is eldiveni

is onligi

Celik burunlu is ayakkabisi

MAKiNA TECHIZAT LiSTESi

e  Kumpas

e  Mikrometre

e  Cetvel

e Plastik Enjeksiyon Kalibi

e Plastik Ekstrizyon Kalibi

e  Universal Torna Tezgahi

e  Universal Torna Tezgahi Kesicileri

e  Kalipgl Freze Tezgahi

e Kalipgi Freze Tezgdhi Takimlari

e Situnlu Matkap Tezgahi

e  Tesviyeci Mengenesi

e Tesviyeci Egesi

SINAV SARF MALZEME LISTESI ADET

imalat Celigi (Lama-Kiitiik Profilli 200x200x30 mm ebatlarinda)

imalat Celigi (Transmisyon Profilli 360 mm ve 300mm uzunluk ebatlarinda)

e  Sarf malzemelerin miktari bir aday igin beceri sinav komisyonunca belirlenecektir.

e  Sarf malzemeleri miktari bir aday igin belirlenmistir.
e Sarf malzemeler aday tarafindan temin edilecektir.




