TC.
MiLLi EGiTiM BAKANLIGI
MESLEKi VE TEKNiK EGiTiM GENEL MUDURLUGU
TEKSTiL TEKNOLOJiSi ALANI
DOKUSUZ YUZEYLER DALI
(Ustalik Beceri Sinavi Degerlendirme Kriterleri)

Adayin Adi ve Soyadi: Sinav Tarihi:
T.C. Kimlik No: Sinav Siiresi: En fazla 180 dakika
Adayin Kayith Oldugu Merkez: Sinav Baglama Saati:
Olgme ve Degerlendirme Yeri: Revizyon tarihi:15/06/2021 REV.01
Uygulama sorusu:
A.  ON HAZIRLIK Degerlendirme Aldig
Puani Puan
is sagligi ve giivenligi kurallarina uyar. 2
Kisisel koruyucu donanim ekipmanlarini kullanir. 2
Acil durum kurallarini uygular. 2
Kimyasallari kullanirken is sagligi ve glivenligi talimatlarina uyar. 2
Cevre korumaya yonelik 6nlemlere, yapilan isin gereklerine uyar. 1
islem formlarinda yer alan talimatlara ve planlara uygun islem yapar. 1
TOPLAM (10 Puan)
B.1. UYGULAMA ASAMASI ( 45x45 cm 6lgiilerinde desenli kege yapilabilecek yiin miktari belirleyip tepme,
pisirme, perdahlama, yikama ve kurutma islemleri uygulayiniz.)
Yapacaginiz islem igin atolyeyi hazirlar. 2
Kege yastik igin yiin miktarini belirler. 2
Yapacaginiz kege Urinin boyutlarini hesaplayip bu Urtine gére kalip seger. 2
Yapacaginiz kege Urinin boyutlarini hesaplayip bu lriine gore kegeden desen yapar 15
Sagma islemi sirasinda ilik su ve sabun doker. 2
Sagma islemini teknigine uygun yapar. 2
Yln{ hasirla birlikte sarara 5
Telisle sararken ayni yonde sarmaya dikkat eder 5
Halatla sikica baglar 5
Birinci tepme islemini teknigine uygun yapar 5
Tepme makinesi kullanirken glivenlik 6nlemleri alir 5
Pisirme isleminde kullanilacak arag geregleri hazirlar 5
Su ve sabunu dogru oranda hazirlar 5
Prese islemi icin kullanilacak malzemeleri temin eder 5
Su ve tutkal oranlarini dogru hesaplayip presleme islemini yapar 5
Suyun siiziilmesini saglar 5
Uygun kurutma teknigini secer 5
TOPLAM (80 Puan)
B.2. UYGULAMA ASAMASI (Tarak makinesinde iiretim yapiniz)
Makinenin temizligini yapar 5
Temizleme fanini galigtirir 5
Besleme kismi ile tarak makinesinin ana salterlerini agar 5
Harman regetesine gore besleme yapar 5
Tarak makinesinin kontrol panelindeki anahtar (P) konumunu segerek planlanan gekim degerleri, silindirlerin gevresel
hizlari ve ekartman ayarlari igin gerekli olan lretim degerlerini girer 10
Kontrol paneli ayarlarini girdikten sonra anahtari P’den (programlama) N (normal) konumuna getirir 5
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Tambur galistirma (2) tusuna basarak tamburu ¢aligtirir

Tambur hizlandiktan sonra doffer ¢alistirma tusuna basar

Tilbent alma silindirinden homojen ve yeterli miktarda tilbent ¢ikinca penyoériin hareketini durdurur

Penyoriin ¢alistirma tusuna tekrar basar

Makine, kontrol panelinde ayarlanan tiretim hizina ulasarak seri Uretime baslar

Uretimi bitireceginiz zaman besleme kismi ile tarak makinesini ana salterinden durdurur
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Temizleme fanini durdurur

Cikan tulbentin kontrollerini yapar 10

TOPLAM (80 puan)

C. UYGULAMA SONRASI iSLEMLER

islemini verilen siirede tamamlar 5

Uriintin kalite kontrol ydntemlerine uygun olarak kontrollerini yapar 5

TOPLAM (100 Puan)

Notlar/Gériisler:

Sinav Yapicinin Adi Soyadi imza:

e Bu Form her bir sinav degerlendiricisi tarafindan ayri ayri doldurulur. Verilen puanlar Sinav Sonug¢ Tutanagina yazilarak ortalamasi
alinir.

e Sinav sirasinda adayin kendisine, ¢evresine ve ise zarar verebilecegi durumlarin olugsmasi halinde degerlendiriciler tarafindan gerekli
uyarilar yapilarak 6nlem alinmasi saglanir. Bu durumda degerlendiriciler, adayin sinava devam ettirilip ettiriimeyecegine karar verir.
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iSG MALZEMELERI LISTESi(Aday tarafindan temin edilecektir.)

is kiyafeti

Koruyucu eldiven

1
2
3.  Koruyucu gozlik
4

Cizme

5. Maske

MAKINA TECHIZAT LISTESI B.1.

1. Tepme makinesi

Pisirme makinesi

Buhar kazani

2
3
4. Tokag
5

Yikama kazani

6. Tartialeti

MAKINA TECHIZAT LIiSTESI B.2.

1-  Tarak makinesi

2-  Anahtar rakimi

3-  Vakumlu hava tabancasi

4-  Temizleme firgasi

5-  Tornavida

SINAV SARF MALZEME LiSTESi B.1. MIKTAR
1. Yin
2.Su
3. Sabun

SINAV SARF MALZEME LiSTESI B.2. MiKTAR

1-  Elyaf




